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Fecha: Junio 2024

Termofusor SOOW

Tuberias y Conexiones
Fusion Rotoplas (PPR)

Herramienta eléctrica de operacion manual,
gque con ayuda de dados de termofusion,
calienta los tubos y conexiones Rotoplas para
su union.

Componentes

El Termofusor se compone de los siguientes elementos basicos:

. Dados de termofusion: juego de dados macho y hembra que se usan
para calentar y rectificar el tubo y conexion Rotoplas.

. Plancha de calentamiento: de aluminio con acabado pulido o pintado
con pintura de aluminio para alta temperatura y con perforaciones
suficientes para que pueda alojar de manera simultanea al menos dos
juegos de dados de termofusion conforme a la dimension nominal del
Termofusor.

. Aislamiento térmico: para aislar el calor de la plancha al maneral de la
herramienta.

. Maneral: hecho de plastico y con un disefio que permite el manejo
firme de la herramienta. Aloja el control de temperatura y el cable de
alimentacion.

. Cable de alimentacién: tendra alguna de las siguientes clavijas, depen-
diendo de los requerimientos del pais donde se utilice.

Cuenta ademas con hilo de tierra fisica y cubierta exterior de hule
termofijo resistente a contactos momentaneos con puntos calientes.
Tiene un refuerzo en el punto de sujecién con el maneral para evitar el
dano a los conductores internos.

. Soporte para piso: de material resistente que permite sostener firme-
mente la herramienta con los pies y dejar ambas manos libres para
trabajar. Puede estar integrado al maneral de la herramienta o ser un
accesorio externo a ella.

1.Panel digital. 2.Base para piso 3.Ranura para montaje. 4.Plancha de
calentamiento. 5.Dados de termofusion.
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3 Termofusor 800w

Dos machos planos
verticales y uno redondo.

Tres machos redondos.
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Ficha Técnica

Tuberias y Conexiones
Fusion Rotoplas (PPR)

Funcionamiento

a) Temperatura

El Termofusor tiene un control electronico para mantener
permanentemente la temperatura en la plancha de
calentamiento, en un rango de 260 °C £ 10 °C. La
temperatura no deberé variar méas de 3 °C entre cualquiera
de los puntos de la zona de trabajo, entendiéndose por
zona de trabajo al area de la plancha de calentamiento que
pueda hacer contacto con los dados de termofusion mas
grandes que permita el aparato. Verificalo con el uso de un
termometro digital de lectura rapida, con una resolucién
minima de 0.5 °C y con punta de tremolar de contacto.

b) Tensién de alimentacién
El Termofusor de 800w debe poder operar a una tension de
220V a 60 Hz.

Herramientas para la termofusion
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Pruebas

El Termofusor deberd someterse a pruebas de resistencia a la
variacion de tension

eléctrica por al menos 50 000 ciclos, en donde un ciclo esta
representado por la variacion de tensién a lo largo de 27
segundos, conforme a la siguiente grafica.
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El Termofusor Digital de 800w Rotoplas se vende con
un kit que incluye:

. 1 Base para piso

. Dados de termofusion de 20mm y 25mm,
. Pinza de extraccion.

. 2 Tornillos.

.1 Llave Allen.

.1 prensa de sujecion.

Cualquier modificacion fisica al disefio del producto o uso diferente al especificado invalida el respaldo de la garantia brindada por Rotoplas.

rotoplas.com
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Instrucciones para la
union por Termofusion
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Los tubos y conexiones Rotoplas se unen por termofusiéon, un proceso en donde ambas
piezas se fusionan molecularmente a una temperatura de 260° C, formando una tuberia

continua, sin necesidad de roscas, soldaduras ni pegamentos.

Antes de la primer termofusion, fije los dados correspondientes a la plancha del Termofusor
y conéctelo durante cinco minutos (como minimo) para alcanzar los 260° C.

Comience a termofusionar una vez que la luz piloto verde esté encendida.

Corte el tubo perpendicular-
mente, usando las tijeras para
evitar rebavas.

Inserte sin girar el tubo y la
conexién en los dados del
Termofusor, hasa que la cone-
xion haga tope y el tubo llegue
a la marca.

Caliente el tubo y la conexion
conforme al tiempo indicado
en la tabla 2.

Limpie con agua y trapo
absorbente las piezas que se
van a unir.

Transcurrido el tiempo de
calentamiento, retire simulta-
neamente el tubo y la conexion.

Marque el extremo del tubo
de acuerdp a la profundidad
de insercion de la conexion.
(Ver tabla1).
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Una ambas piezas sin rotar
hasta la marca hecha en el
tubo

La unién puede ser sometida a esfuerzos mecanicos
despues de transcurrido el tiempo de enfriamiento
(de 2 a 8 minutos, segiin la tabla 2).
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Importante: Marcar el tubo sirve para evitar que éste se introduzca demasiado en el dado de

Termofusor lo cual ocasionar{a deformacion del extremo del tubo, disminuyendo su seccion.

Recomendaciones

. No tire la tapa del Termofusor ni cambie el
cable de alimentacién, a menos que sea
hecho por personal calificado.

. No moje ni manipule el Termofusor con las
manos hamedas.

. No use adaptadores y asegure la conexion a
tierra.

. El termofusor ZRJQ 40 es adecuado para
termofusionar la tuberia de hasta 32 mm.
Para tuberias de hasta 63mm utilizar el
modelo ZRJQ 63 y de mayor diametro utilice
el modelo ZRJQ 110.

. Proteja los dados teflonados de golpes vy
rapaduras. Para instalarlos o quitarlos utilice
pinzas de extraccion.

. Asegure el suministro de energia eléctrica a
una tension de 220V.

. Ante cualquier inconveniente recurra a
nuestro servicio técnico o agente autorizado.

DADOS RANURADOS ROTOPLAS W

Los dados ranurados Rotoplas permiten calentar exactamente el largo necesario del extremo del
tubo sin necesidad de marcarlo; basta con mirar por la ranura hasta que el borde del tubo aparezca
al principio de la ranura. En ese momento se debe detener el empuje y darle el tiempo de

calentamiento correspondiente.

Atencion: No rebasar por ningin motivo el borde de la ranura.

Nota: La temperatura de fusion (260° C) del PP-R, sumada a
sus caracteristicas especiales, hacen incompatible la unién de
tubos y conexiones Rotoplas con otros de cualquier marca y

procedencia.

Advertencia: Dalka S.A.C. no garantiza ninguna
termofusién que no sea realizada con accesorios y
tuberias Rotoplas Originales.

Dalka S.A.C.
Av. Industrial s/n lote 18 y 19, Urb. Las Praderas de Lurin, Lima - Pera.

Atencion al cliente: (01) 614-2424
E-mail: scliente@rotoplas.com, www.rotoplas.com.pe
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Profundidades de insercion del
tubo dentro de las conexiones
Diametro de tubo @ Profundidad t (mm)
20 mm-1/2" 12 mm
25 mm-3/4" 13 mm
32mm-1" 14.5 mm
40 mm-11/4" 16 mm
50 mm-11/2" 18 mm
63mm-2" 24 mm

Tiempos de calentamiento, uniény
enfriamiento para cada diametro de turbo
Tuberia Tiempo de Intervalo maximo Tiempo de
@ calentamiento para la union enfriamiento
(segundos) (segundos) (minutos)
20 5 4 2
25 7 4 2
32 8 6 4
40 12 6 4
50 18 6 4
63 24 8 6




Mas y mejor agua

Termofusor Rotoplas

Producto: Termofusor.

Marca:Rotoplas

Dalka S.A.C., garantiza este producto por el término de seis meses, a partir de la fecha de compra.

Importante:

. La garantia se limita exclusivamente
al reemplazo 6 reparaciéon de la
reconocida como defectuosa por el
fabricante.

. La garantia quedara condicionada al
cumplimiento en término de las
condiciones que se indican en el
manual de uso y mantenimiento por
parte del comprador.

Generalmente:

. Toda reclamacion para efecto de la
presente garantia deberd hacerse
dentro del plazo de vigencia de la
misma.

. En caso de que la poliza de garantia
se extravie, el comprador puede
acudir a su proveedor para que se le
expida otra poéliza de garantia previa
presentacion de la nota de compra

o factura respectiva.

Condiciones:

. La presente garantia cubre los
defectos de fabricaciéon por un
término de 6 meses a partir de la
fecha de compra.

Limitaciones/Excepciones

de Garantia Limitada:

. No ampara el reemplazo de
piezas deterioradas por uso o por
desgaste normal.

. No adquiere responsabilidad por
accidentes producidos a
consecuencia de su uso o de una
instalacion eléctrica defectuosa,
ausencia de toma de tierra clavija
de enchufe en mal estado, etc.

Caduca
automaticamente si:

. El producto ha sido utilizado en
condiciones distintas a las
normales.

. El producto no ha sido operado
de acuerdo con el instructivo de
uso, servicio y mantenimiento.

. El producto ha sido alterado o
reparado  por  personas no
autorizadas o se incorporan
repuestos no legitimos.

. Se comprueba la violacion de
precintos.
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Procedimiento para hacer

efectiva la Garantia:

. Para hacer valida la garantia se debera
regresar el Termofusor dafiado.

. La Péliza de Garantia no tendra
validez si no se adjunta una copia de la

factura de compra otorgada al
comprador original acreditando
previamente que el producto se
encuentra dentro del periodo

garantizado.

. Se deberad presentar el producto y la
péliza debidamente sellada por el
establecimiento que lo vendié y firmada
por el vendedor correspon-diente.

Ademas, con los datos del talén adjunto.

Dalka S.A.C

Av. Industrial s/n Lote 18 y 19, Urb. Las Praderas de Lurin, Lima — Peru. Atencién al cliente: (01)614-2424,
e-mail: scliente.pe@rotoplas.com, www.rotoplas.com.pe

v
=
Q.
(=)
2
=}
-
1o
=y
[=
©
-
("]
O
()]
©
]
=
©
a.

No. de Termofusor:

Fecha de compra:

No. de boleta o factura

Nombre del establecimiento

Nombredel comprador: - - - - .

. Departamento: _ _ _ ___ _________

Y @ (11 F-1

Direccién:

|

Correo electrénico

Teléfono:




